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Neue Geschaftsfelder —
neue Maschinen

Piinktlich zum zehnjéhrigen Jubildum investierte Bar Metallbau in Gemmingen in drei neue Metallsagemaschinen
von Behringer. Gleich mehrere Vorteile verband Geschaftsfihrer Dirk Bar mit diesem Schritt. Neben der
ErschlieBung neuer Geschéftsfelder erlebte auch das Kerngeschaft eine Renaissance hinsichtlich Prézision und

Wirtschaftlichkeit.

> Schlossermeister Dirk Bér hat sich im

nérdlichen Baden-Wiirttemberg einen
hervorragenden Ruf erarbeitet als kreativer
Problemldser von Metallbauaufgaben rund
die Erstellung von Balkonen, Geldndern,
Treppen fiir den Innen- und Aufienbereich,
Toren oder Uberdachungen. Auch Ziune,
Werbetafeln und unzihlige Sonderanferti-
gungen zeichnen das Unternehmen aus. Wert
legt er jedoch auf einen Aspekt, der ihn in
der Region bekannt gemacht hat: ,Wir lie-
fern nicht nur Neues, sondern sehen auch

den Wert dlterer, liebgewonnener Konstruk-
tionen, die unsere Kunden aufgearbeitet oder
erweitert haben mochten®, erkldrt er. Stan-
dardlsungen sind fiir den versierten Metall-
bauer eher selten. Zusammen mit dem Kun-
den sucht er anspruchsvolle, dsthetische Mog-
lichkeiten, denn schliefilich wolle sich nicht
jeder von Dingen trennen, die ihm noch ge-
fielen. ,,Kein Auftrag gleicht dem anderen”,
so seine Erfahrung aus mittlerweile zwolf
Jahren Geschiftstatigkeit.

Vor zwei Jahren hat Dirk Bér einen ent-
scheidenden Schritt in Richtung Zukunft
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unternommen. Mit der Investition in drei
leistungsstarke Sdgemaschinen von Behrin-
ger und Behringer Eisele ging eine erhebli-
che Ausweitung und auch die Erschliefung
neuer Geschiftsfelder einher. Zu jeweils 50
Prozent kommen seine Kunden nun aus dem
privaten beziehungsweise aus dem industri-
ellen Sektor.

Investition in eine eigene Sagerei Roh-
stahl kauft der Metallbaumeister als zwolf
beziehungsweise sechs Meter lange Stabwa-

re ein. Rohre, Rohrprofile, Flachstahl, Walz-
profile oder Vollmaterialien im Stahlbereich
fiillen sein Lager ebenso wie Vollmaterial,
Alu- oder Winkelprofile aus Edelstahl. ,,Mit
der halbautomatischen Kreissigemaschi-
ne PSU450H und der Gehrungsbandsige
HBP310-523G konfektionieren unsere Mitar-
beiter die Rohware aus Stahl; die VMS 370PV
sigt ausschliefilich Edelstahl.”

Flexibilitit und die Unabhéngigkeit von
Zulieferern waren die Hauptgriinde fiir Dirk
Bir, 2014 in eine eigene Ségerei zu investie-
ren. Da hauptsichlich Einzelschnitte anfallen,
war es umso wichtiger, Zuschnitte selber er-
ledigen zu kénnen. ,,Zudem ist es praktisch,
Reste und Anschnitte verschiedener Materia-

lien vor Ort zu haben, um sie dem Kunden als
Muster in der Beratung zeigen zu kdnnen®,
so Dirk Bar. Es sei fiir die meisten dann bes-
ser vorstellbar zu sehen, welches Profil zum
Beispiel spiter den eigenen Carport stiitzt.
Die halbautomatische Gehrungsbandsi-
ge HBP310-523G von Behringer setzt Dirk
Bir hauptsichlich fiir sechs bis zwlf Me-
ter lange Walzprofiltriger, Rohr- und Vier-
kantprofile mit groBerem Querschnitt sowie
fiir H-Profile ein. Zufuhrseitig fallt auf den
ersten Blick ein verschiebbarer Rollenbahn-

A (v.li.n.re.) Die halbautomatische Geh-
rungsbandsége HBP310-523G setzt Dirk

Bar hauptsachlich fur sechs bis zwdlf Meter
lange Walzprofiltrager, Rohr- und Vierkant-
profile mit gréBerem Querschnitt sowie fur
H-Profile ein (Bilder: Behringer)

Als auBerst hilfreich empfinden Mitarbeiter
wie Iwan Focht (r.) die Automatisierungs-
komponenten an der automatischen Kreissa-
gemaschine PSU450H von Behringer Eisele

Um Zeit zu sparen, werden auf der Kreissage
PSU450H haufig mehrere Stdbe als Paket ge-
sagt. Ein Seitenspanner klemmt die Stangen,
so dass sie nicht verrutschen

Raumlich getrennt von der ,Schwarzware”
werden samtliche Sageschnitte im Edelstahl
auf der Werkstattkreissdge VMS370PV von
Behringer Eisele erledigt




wagen ins Auge. ,Den nutzen wir flexibel
als Verlingerung des kurzen Ablagetischs
direkt vor dem Sigebereich der Maschine®,
erklirt er. Je nachdem, ob sechs oder zwolf
Meter Stabware gesigt werden muss, konne
man sich mit dem variablen Tisch sehr gut
helfen. Das Material wird von der Zufuhrsei-
te durch den Sigebereich gegen einen Mess-
anschlag an der Abfuhrseite geschoben, der
Linienlaser markiert die Trennlinie, und das
Stiick kann prézise abgeldngt werden. Dank
der Behringer Schnittdrucksteuerung ist die
HBP310-523G enorm schnell. Die Schnitt-
drucksteuerung erméglicht dynamisches Sa-
gen von Profilen; sobald sie beim Trennen auf
den Steg trifft, wird der Vorschub automa-
tisch reduziert. ,Das spart Zeit, da ich nicht
von vornherein langsamer sdgen muss, um
das Siigeband zu schonen®, so der Metallbau-
meister. Zufrieden fahrt Dirk Bar nach dem
Schnitt mit dem Finger tiber die nahezu grat-
freie Oberfliche des Profils: ,Vor allem mit
Blick auf die Schweifinahtvorbereitung ist ein

sauberer, glatter Schnitt enorm wichtig®. Die
eigene Schweiflerei erméaglicht Vormontage-
arbeiten, etwa bei Vordichern fiir Haustiiren,
Die sind recht klein und sind, wenn sie schon
vorab montiert wurden, spiter schneller beim
Kunden verbaut®, erkléart Dirk Bar.

Hilfreiche Automatisierungskomponen-
ten Als duflerst hilfreich empfinden Mit-
arbeiter, wie Iwan Focht, die Automatisie-
rungskomponenten an der Gehrungsband-
sigemaschine und an der automatischen
Kreissdgemaschine PSU450H von Behrin-
ger Eisele. Er arbeitet seit 2006 bei Bir Me-
tallbau und ist, wie einige seiner Kollegen,
angelernter Metallarbeiter. ,,Der Fachkraf-

A Auftragsabhangig werden die Ober-
flachen der Edelstahl-Abschnitte noch
geschliffen

temangel macht sich vor allem in den klei-
neren Unternehmen bemerkbar®, bedauert
der Inhaber. Iwan Focht schitzt die Vorein-
stellungsmaéglichkeiten {iber die Steuerung,
die dafiir sorgen, dass die Schnitte auf An-
hieb prézise sind und weniger Ausschuss
produziert wird. ,,Die Handhabung ist ein-
fach und selbsterklirend", sagt er und schiebt
ein Stahl-Rundrohr in den Sagebereich der
Kreissiige. Um Zeit zu sparen, sigt er hiufig
mehrere Stabe gleichzeitig als Paket. Ein Sei-
tenspanner klemmt dabei die Stangen, so dass
sie wihrend des Bearbeitungsprozesses nicht
verrutschen. Praktisch findet er zudem, dass
er im Fall eines Kreissdgeblattwechsels oder
Bandwechsels an der Gehrungsmaschine

Sagetechnik 31

weder Werkzeug noch die Hilfe eines Kol-
legen braucht.

In einem angrenzenden Raum, bewusst
raumlich getrennt von der ,,Schwarzware”,
werden simtliche Ségeschnitte im Edelstahl
auf der Werkstattkreissige VMS370PV von
Behringer Eisele erledigt. ,,Die Metalle diirfen
wegen der Verunreinigungsgefahr des Edel-
stahls und der Moglichkeit der Korrosion
keinerlei Berithrungspunkte haben®, erkldrt
Dirk Bar. Rohre, Profile und andere Quer-
schnitte gelangen iiber eine Rollenbahn mit
Hilfe eines Pushers in den Sigebereich der
Maschine und werden dort auf Mafd geségt.
Eine manuell klappbare Schutzvorrichtung
schirmt das Sageblatt wihrend des Schnitts
ab. Auch bei der Edelstahlkreissage lassen sich
wiederkehrende Aufgaben einprogrammie-
ren, um Zeit zu sparen und Fehler zu vermei-
den. Auftragsabhingig werden die Oberfli-
chen der Edelstahlabschnitte noch geschliffen.

P www.baer-metallbau.com
P www.behringer.net

Die Behringer GmbH

wurde vor iiber 90 Jahren gegriindet und ist
einer der international fiihrenden Hersteller
von Band-, Biigel- und Kreisségeanlagen
sowie Profilbearbeitungsanlagen fiir den
Stahlbau. Mit Tochtergesellschaften und
Vertretungen weltweit hat sich Behringer
unter anderem einen Namen als verlass-
licher Partner mit hoher Beratungskom-
petenz auch im Bereich Sonderldsungen
erworben. .
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